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COMANDO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTOQ
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO

'NOMENCLATURA

Avental branco de PVC, dupla face

PART NUMBER

- FAB-E-029

Obs.: E obrigatério informar o n° de controle utilizado na linha de produgao da empresa (n° de referéncia,

05

d) linha de algoddo 3 cabos n° 40, na mesma cor do material (CD).

codigo ou PN). -

03 UNIDADE
Um

04  APLICACAO

Protecfio frontal para o corpo em trabalhos de mz:mha e trabalhos em frigorificos em geral.

MATERIAL EMPREGADO
a) tela sintética (trevira) revestidas de pve (CC);
b tifas sintéticas (trevira) revestidas de cloreto de polivinila (pve) (CC);

¢) rebites e meias argolas em metal galvanizado (CC); e




: : : ' £Foﬁ:4- z;s__.’i_; Especificacio FAB-E-029 REV 01)
06 REQUIsrmsGEmls - S |

.ﬂﬁ 01 A mnfecq:ﬁo obedecera ao modelo do dm&nhu anexo, aprcsentandu perfeltu acabamento, nos
minimos detalhes.

' 'Dﬁ 02 D equipamento deve possuir Certificado de hprnvagﬁo (CA) conforme Norma Regulamentadﬂra .
n°. 06 do Mmlsténo do Traba]ho ¢ Emprego. :

ﬂﬁ 03 No exame das amnstras serdio utilizados dois r.'.ntenﬂs Critério Critico {CC) e (h'lténﬂ Dese_]ével
(CD), conforme item “TNSPECAD E EXAME" da presente especificagdo.

07 DETALI{ES

07. I}l Sera cunfecs:mnadn em tela sintética (trcvua] rﬂvesnda de PVC {CC) em ambas as faces {CC)
ﬁ?.l‘.}Z Pussﬂlrﬂ 2 tiras (CC), do mesmo m_atenal do aveﬂi_aﬂl {CC), uma para ajuste a0 Pescogo e crutrﬁ
para a cintura, soldadas eletronicamente, presas por meio de rebites ou costuradas de um lado e ajustadas -
pelo conjunto de duas meias argolas {CC) para cada tira, fixadas du outro lado do avenml cunfumtc :

' desenhu €M anexo.

07.03 Sera l:unfccclunadu em tamanho ﬁmm com 1200 mm {CD) de mmpnmenm por 700 mm (CD} de
largura. :

07.04 Costuras em ponto comum, uma agulha — 30 a 40 pnntns por decimetro.

08 MEDIDAS

 Medidas basicas para o avental pronto (;m_milimet:rﬁﬂ);

T AT Bl C|D]E]|F |
" Médio . (€D} | (€D) | (€D) | (€D) | (CD) | (CD)
S | 700 | 600 | 8O0 | 400 | 300 _.Zﬂ

09 AMOSTRAGEM

- 09.01 As amostras para exame scrﬁﬂ retiradas de amrdu Com o prmstu pela ]NSTRUCAD ke |
02/SDP/CQ de 19 Dez 86.

09.02 Das pecas recebidas uma(s) sera(do) rgﬁr};da(s} almt;:-riamente.

09.03 - A amostragem poderd variar (aumentar) a critério da SDAB.

10 INSPECAO E EXAME - | %

~ 10.01 O -material podera ser inspecionado durante a confecgiio a critério da SDAB.
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10.02 As amostras ret:mdas na fﬂrma do ltem 09 serdo remcttdas a um dos laboratérios da SDAB para _'
'EKHH]ES : .

m.n3 Serdo cansiderados’ dois c:ritérios para a definigdo do parecer sobre o material cxaminado'
- a) critério cntlm (CC)- aquﬂlc{s) _]ulgado(s) unprescmdwel(cls) para o bom de.smnpenhn dn item,

cujo -::umpnmﬂnto dﬂvcra ser integral; e

b) critério desejavel (CD) — aqucle(s) julgado(s) dc menor grawdade que o antcrmr porém
necessario & cmnpnsmﬁo l:lo item & cu_]o cumpmncﬂtu deverd ser igual ou superior ao nivel de qualldade
estahele:cidn :

11 RECEBIMENTO E RECUSA

11.01 Serd considerado aprovade o materi_al' que -atender plenamente as caracteristicas ‘classificadas
como critério critico (CC) €, o minimo, 67% das classificadas como critério dcsejz'rircl (CD.

11 02 Sr:rﬁ recusado o lote do material mtregue cujas caracteﬁstmas das amostras suhmeudas a exame
ndo satisfagam os indices e/ou as exigéncias dapresente especlﬁcag:ﬁo

11.03 Todo material entregue devera trazer incluso, individualmente, em folheto ou manual que oriente a
montagem/uso do item. A opgdo entre o folheto ou manual serd a critério da empresa, desde que fornega
© ao usudrio as informagdes necessarias para a correta utilizagfio do material, cabendo 4 SDAB" aceitar ou
.nﬁu o meio de informagio dlspvr::-mblllzadu

12 MARCACAO
Os valores dos parimetros contidos na cthueta de cnnserva-;ﬁn serdo de respnnsahlldade dn

fornecedor, sendo que os valores abaixo servem apenas como exemplo. :
A etiqueta de identificagio € conservagdo devera ser inserida em uma das exh‘ennd&das, no lado

do avessndapepa, conf'ﬂnne ﬁgu:aasegu:r - _*
VISTA DE FRENTE . S - g vlsﬂmvem;
SIMBOLO - .TEXTO
- - : | Tompemnmaime oe 20°
RAZAO SOCIAL - gxﬂmﬁmmm““
 TAMANHO ,&\ - )
: _ 1 - TiBio usar shvejants & Dese de CORD.
: COMPOSICAQ : :
- . ) E -Emh:damqnm. :
"CNPJ > ; -
- - Er T et
ANO DE FABRICAGAO | | =\ |spaierestiees
- . - : umnmmmwmmmmi-WGw&m
B 5ac0. nchdndo todos 0= EEtadss pude o sinbolo. P, mats ricsoroetdeno @
@ m:’fw i1 11wmu3mmummwm1

OBS: Nio se aceita qualquer tipo dﬂ etiq adﬂswa ou can_mhn -

J .

gé
6
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13 Acnmncmmm:ﬂ'm - :

De acordo com 0 MANUAL DE EMBALAGENS E ACDNDICIUNAMEI\ITDS da ‘Suhdlretona de
Abastecimento da Diretoria df: Interidéncia. :

Sfo Paulo, 7 de abril de 2002.

REVISADA EM 04 de Setembro de 2012. '

COMISSAO DE ELABORACAO DE ESPECIFICACOES TECNICAS

‘Membro da Cumssﬁn de Espemﬁca:;ﬁn Técmca

@4 ODidion boverrn

CARLA CRISTINA FRANCISCO 38 QSS SAD - BI N° 5, de 06 JAN 2012
Membm da Comissdo de Especificaciio chmca :

- Visto:

VIRIATO AUGUSTO F
Chefe do

Bng Int CoO JDRG FIE. LIMA
' Subduetur de Ab imerito
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AVENTAL BRANCO DE PVC DUPLA FACE




COMANDO DA AERONAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECII\’[EN’I:'O (SDABR) EMIS§}'\0: 15/09/2021
SECAQ DE PESQUISA E ESPECIFICACAQ VERSAO: 01
NOMENCLATURA: CODIGO:

Meio avental branco FAB-V-(79

1. OBJETIVO

Esta especificago fixa as condicBes minimas exigiveis para aceitagiio e recebimento do Meio
avental branco.

1.1. Aplicagéo:
Tabela 1 -~ Aplicacio

Usudrios Uniforme
Suboficiais
Sargentos o
Cabos 127 A
Taifeiros

2. NORMAS E/0U DOCUMENTOS APLICAVEIS
2.1.  EspecificagSes Complementares:
FAB-MP- 025 — Tecido branco misto em sarja

2.2. Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425 - Guia para inspegfio por amostragem no controle
¢ certificagdo de qualidade.

23. MCA 168-1 -~ MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administragéo {(SDAB).

3.NUMEROS DE CATALOGACAQ
Sob medida: FAB-V-079-5SM

Obs.: Para fins de catalogagio, ¢ obrigatdrio informar o nimero de controle wtilizado na linha de
produgiio da empresa (n.° de referéncia, ¢édigo cu PN, por tamanhe ov numeracio).

3,-. u‘-‘%‘-—"‘@
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4. CONDICOES GERAIS

4.1. Amostragem:
4.1.1.  Amestras de aguisicio:

4.1,1.1. As amostras para exame deverfic ser entregues conforme disposigdes do Edital do
Processo.

4.1.2. Ameostras de recebimento:

41.2.1. As amostras para exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versdo Corrigida: 1989, ou atualizagdes mais recentes.

4.1.3. A amostragem poders variar (zumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa
da Divisfio de Padronizacio e autorizagio do Subdirstor.

4.2. Exames:

42.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 serfo remetidas, para exames, ao
laboratdrio da SDAB ou a laboratdrio externo acreditado pelo INMETRO.

422, Serfio considerados dois critérios para a definigio do parecer sobre o recebimento ou
arecusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) ~ parfimetro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento deverd ser integral; e

b} Critério desejavel (CD) — parfmetro cujo descumprimento poderd ser tolerado, desde que
ndo descaracterize a pega.

423 As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
por intermédio de documentagio fornecida por laboratério externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisicio/recebimento do material.

4.24. As demais caracteristicas apresentadas nesta especificagéo deverdo, apés uma analise
visual, incluindo-se os aspectos de simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas para efeito de
aquisicio/recebimento do material.

425, Prova: A pega serd submetida 4 prova de maneira a que se possa analisat/aferir ©
caimento, o tamanho, a costura, a aparéncia visual, o corte, entre outros aspectos da peca em um
modelo humano, real. Caso algumas caracteristicas ndo estejam em conformidade com o padrio
exigido, a roupa provada deverd passar por alteragBes ¢ ser submetida a novo teste.

4.3. Defeitos:
As calgas deverdio estar isentas de defeitos, em especial, os assinalades a seguir (CC):
4.3.1. Tecido:
Rondcw
i
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4.3.1.1. Defeitos de tecelagem, acabamento ou tinturaria.

4.3.2. Costuras:

43.2.1, Enmgamento, franzidos, pontos falhados, sobrepostos, linhas soltas, linhas de
pespontos, caseados e travetes com cores diferentes entre si na mesma pega ou com cores diferentes
da cor do tecido ou com manchas.

433, Aviamentos

43.3.1. M4 qualidade, man acabamento, ma apresentaciio, deformidades, incidindo sobre
eles o disposto no item 4.2.4.

434, A avaliagdo dos defeitos deve ser feita de acordo com a Especificacio FAB-EXM-
001.

4.4, Conformidade e ndo conformidade

4.4.1, Serd considerado em conformidade o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a exame satisfagam os indices e/ou as exigéneias da presente especificagdo.

442, Serd considerado ndo conforme o material enfregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame néo satisfagam os indices e/ou as exigénelas da presente especificacio.

4.5, Requisitos Basicos

45.1. A confecgdo obedecerd ao modelo do Desenho Técnmico, apresentando perfeito
acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais ¢ de prova (teste de
vestir no modelo real) (CC).

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pecas serd realizado de acordo com ¢ MCA 168-1 - MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de
Administragio {CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Matéria-prima

6.1.1. Tecido
Tabela 2 — Caracteristicas dos tecidos empregados,

Tecido Composigio Consumo
Largura Comprimento
Tecido branco misto em satja o x
Especificacéio gg;’ I{i ig;l;.; 1.600 mm 1.600 mm
FAB-MP-025 ’

@ondes ot -
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6.1.2. Linhas
Tabela 3 — Caracteristicas das linhas.
Pesponto I Overlogue | Interlogque
Titulo (CC) 120
Cor{(CC) Branca
Composicio (CC) Poligster/Alpodio
Pontos p/em (CC) 4 | 5 | 5

7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

7.1.  Para melhor entendimento do texto deverfio ser verificados os termos ¢ definigdes constantes
no item 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confecgfio de Especificaciio Técnica.

7.2. Cintura:

7.2.1.  Possui uma faixa formada por uma tira dublada do mesmo tecido do meio avental
com as extremidades livres para amarracio (CC).
73. Corpo:

7.3.1. Formado por um campo de tecido costurado embutido 2 faixa da cintura (CC)

7.3.2. O campo ¢ posicionado no centro da faixa da cintura (CC).

7.3.3. Possui uma abea sobreposta, centralizada ao avental, conforme figura (CC).

7.34.  Possui bainha com costura simples na borda inferior e nas laterais (CC).

8. DESENHO TECNICO

8.1. Os valores das cotas expressas nas Figuras devem ser consvltados na Tabelz de medidas
disponivel no item 9 (CC)
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Figura 1 — Visao geral do meio avental,

E| ¥l 6|

9. MEDIDAS

9.1. Deverfio ser cumpridas as obrigactes da Portaria n° 232 INMETRO, de 08 de maio de 2012,
referente ao vocabulirio de metrologia;

9.2. Deverfio ser verificados os equipamentos utilizados para medigio que constam nz Tabela 1
na Especificacio FAB-EXM-001.

Tabela 4 - Medidas de referéncia (medidas em mm)

Cota Medidas Referéncia: Tam G
A | Largura do meio avental (CC) 1060
B | Altura do meio avental (CC) 750
C Comprimento da faixa da cintura (CD) 2500
D | Largura da aba (CC) 350
E Aliura central da aba (CC) 100
F | Altura lateral da aba (CC) 70
G | Larpura da faixa da cintura (CD) 30
H | Bainha inferior (CC) 30
1 Bainhas laterais (CC) 7
LI
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10. Etiqueta

10.1. A etigqueta de conservacio deverd atender o disposto na Rescluciio n° 02, de 6 de maio de
2008, do Conmetro.

10.2. A etiqueta de {dentificagic deverd seguir o seguinte modelo:

Figura 2 - Etiqueta de Identificacio.

- S

%&g Razio Sockat ou

Nome Fartasia
PRODUTO
FAB CNPJ
S0 EXCLUSIVD i .
Part Number Feito no Brasil
Tamanho Lote fAno
Frente Verso

L A

10.3. Caso haja a necessidade de uso de prendedores para estruturar a camisa em suz embalagem,
estes n&o poderdo ser metalicos, para se evitar manchas de ferrugem no tecido (CC).

Drata: 15 de setembro de 2021.

Elaborado por:

[

PRISCILA MACHADO D VA GUERREIRO Ten Cel Int
Chefe da Divistio de Padronizacéio (AB2)

V]

o)
CAMILA VASCONCELOS CORREA 1° Ten QOENG QUI
Chefe da Segfio de Pesquisa e Especificagio (AB2-1)

ALEXANDER DE CERQUEIRA SANTIAGO 1° Sgt QSS SDE
Segdo de Pesquisa e Bspecificagio (AB2-1)
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™
Brig Int GILSON ALVES Dgi ALMEIDA JUNIOR
Subdiretor de Abastecimento
d b

1
.
‘1

@@Jwv&@_

Publicado no Boletim do Comando da Aerondutica n®: , de de de 2021.
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COMANDO DA AERONAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAO: 07/03/2022
SECAQ DE PESQUISA E ESPECIFICACAO VERSAO: 01
NOMENCLATURA: - [ cODIGO:
Meio avental preto em tecido. FAB-V-124
1. OBJETIVO

Hsta especificagfio fixa as condigbes minimas exigiveis para aceitagiic e recebimento do Meio
avental preto em tecido. '

1.1. AplicagBo:
Tabela 1 - Aplicagio

Usu;irios Unijforme
Suboficiais
Sargentos ' .
_abos 1z°D
Taifeiros

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS
2.1.  Especifica¢des Complementares:

2.22. Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425 - Guia para inspe¢do por amostragem no controle
e certificagiio de qualidade.

23. MCA 1681 — MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administracio (SDAB).

'3.NUMEROS DE CATALOGACAO
Sob medida: FAB-V-124-SM
Obs.: Para fins de catalogagéo, & obrigatério informar o numero de controle utilizado na linha de
producdo da empresa (n.° de referéncia, codigo ou PN, por tamanhe ou numeracio).

4. CONDICOES GERAIS

Péginalde?7
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4.1. Amostragem:
4.1.1.  Amostras de aquisicio:

4.1.1.1. As amostras para exame deverdio ser entregues conforme disposicies do Edital do
Processo. _

4.1.2. Amostras de recebimento:

4.12.1. As amostras para exame deverdio ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versao Corrigida: 1989, ou atualizacbes mais recentes.

4.13. A amostragem poderi variar {(awmentar) a critéric da SDAB, mediante justificativa
da Divisdo de Padronizac¢io e autorizago do Subdiretor.

4.2. Exames:

4.2.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 serdo remetidas, para exames, a0

laboratdrio da SDAB ou a laboraténo extemo acraditado pelo INMETRO,

422, Serdo considerados dois critérios para a definigio do parecer sobre o recebimento ou -

a recusa do material examinado:

a} Critério critico (CC) — par@metro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento deverd ser integral; e

b) Critério desejével (CD}) — parmetro cujo descumprimento poderd ser tolerado, desde que
nio descaracterize a peca.

4.2.3. As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
per intermédio de documentagio fornecida por laboratorio externo acreditado peto INMETRO para
efeito de aquisi¢io/recebimento do material. '

4.2.4. As demais caracteristicas apresentadas nesta especificagiio deverfo, apds uma analise
visual, incluindo-se o8 aspectos de simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas para efeito de
aquisi¢io/recebimento do material,

425, Prova: A pega serd submetida 4 prova de maneira a que se possa analisar/aferir o
caimento, o tamanho, a costura, a aparéneia visual, o corte, entre outros aspectos da peca em um
modelo humano, real. Caso algumas caracteristicas nfo estejam em conformidade com o padrdo
exigido, a roupa provada deverd passar por alteragBes e ser submetida a novo teste.

4.3. Defeitos:
As calgas deverdio estar isentas de defeitos, em especial, os assinalados a seguir (CC):
43.1.  Tecido: |

4.3.1.1. Defeitos de tecelagem, acabamento ou tinturaria.
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43.2. - Costuras:

4.3.2.1. Enrugamento, franzidos, pontos falhados, sobrepostos, linhas soltas, linhas de
pespentos, caseados e travetes com cores diferentes entre si na mesma pega ou com cores diferentes
da cor do tecido ou com manchas.

433.  Aviamentos

433.1. M4 qualidade, man acabamento, ma apresentagiio, deformidades, incidindo scbre
eles o disposto no item 4.2.4.

43.4. A avaliagio dos defeitos deve ser feita de acordo com a Bgpecificacio FPAB-EXM-
001. . _

4.4, Conformidade e nio conformidade

44.1. Serd considerado em conformidade o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a exame satisfacam os indices e/ou as gxigéneias da presente especificacio.

442 Sera considerado no conforme o material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame ndo satisfagcam os indices ¢/ou as exigéncias da presente especificacio.

4.5. Requisitos Basicos

4.5.1. A confecciio obedecerd ao modelo do Desenho Técnico, apresentando perfeito
acabamento, nos minimes detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais e de prova (teste de
vestir no modelo real) (CC).

5. ACONDICIONAMENTO _

O acondicionamento das pegas serd realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de
Administraggo (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Matéria-prima

6.1.1.  Tecido
Tabela 2 — Caracteristicas dos tecidos empregados.
. . a Congumo
Tecido Composigio Largura Comprimento
Tecido Oxford preto i
Gramatura 400g/m? 100% Poliéster 1.500 mm 1.300 mm

P
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6.1.2. Linhas
Tabela 3 — Caracteristicas das linhas.
Pesponto | Overloque | Interlogue
Titulo (CC) 120
Cor{CC) Preta
Composicio (CC) Poliéster/Algodio
Pontos p/em (CC) 4 | 5 i 5

7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO
7.1.  Para melhor entendimento do texto deverfio ser verificados os termos € definigdes constantes
no itern 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confecgiio de Especificacio Técnica.
7.2. Cintura:
7.2.1. Possui uma faixa formada por uma tﬁa dublada do mesmo tecido do meio avental
com as extremidades livres para amarragic (CC).
3. Corpo:
7.3.1.  Formado por um campo de tecido costurado embutido a faixa da cintura (CC)
7.3.2. O campo ¢ posicionado no centro.da faixa da cintura (CC).
7.3.3. Possuj uma aba sobreposta, centralizada ao ave_ntal, conforme figura (CC).

7.3.4. Possui bainha com costura simpies na borda inferior e nas laterais (CC).

8. DESENHO TECNICO

8.1. Os valores das cotas expressas nas Figuras devem ser consultados na Tabela de medidas
disponivel ne item 8 (CC)
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Figura 1 - Visdo geral do meio avental.

.

N

9. MEDIDAS

9.1.

referente a0 vocabuldrio de metrologia;

9.2.  Deveriio ser verificados os equ

na Especificagfio FAB-EXM-001.

Tabela 4 - Medidas de referéncia (medidas em mm)

Deverfio ser cumpridas as obrigacSes da Portaria n® 232 INMETRO, de 08 de maio de 2012,

ipamentos utilizados para medi¢io que constam na Tzbela 1

Cota Medidas Referéncia: Tam G -
A__ | Largura do meio avental {(CC) 1060
B __| Altura do meio avental (CC) 790
C Comprimento da faixa da ¢intura (CD) 2500
B | Largura da aba (CC) 390
E__ | Altura central da aba (CC) 160
F _ | Alwra lateral da aba (CC) 70
G__. | Largura da faixa da cintura (CD)
H | Bainha inferior (CC)
I Bainhag laterais (CC)
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10. Etiqueta

10.1. A etiqueta de conservagio devera atender o disposto na Resolugdo n° 02, de 6 de maio de
2008, do CONMETRO.

10.2. A efiqueta de identificagfo deverd seguir o seguinte modelo:

Figara 2 — Etigueta de Identificacio.

el

N

Razso Social ou

Nome Fantasia
PRODUTO
FAE CNPJ
US0 EXCLUBIVG . .
Fart Mhumiber Feito ne Brasil
Tamanhp Lote /Ane
Frente Versg _)

10.3. Caso haja a necessidade de uso de prendedores para estruturar a camisa em sua embalagem,
estes ndo poderéo ser metdlicos, para se evitar manchas de ferrugem no tecido (CC).

Data: 07 de margo de 2022,

Elaborado por:

Altiis, Bondmgmie 5  epi L -
CARLA CRISTINA LOUREIRO BRUNO FOSTA Ten Cel Int
Chefe da Divisdo de Padronizaciio (AB2)

CAMILA VASCONCELOS CORREA. 1° Ten QOENG QUI
Chefe da Se¢fo de Pesquisa e Especificagiio (AB2-1)
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RENATO SIMOES DEBS 1° Sgt QSS SDE
Segdo de Pesquisa ¢ Especificagdo (AB2-1)

Brig nt GILSON ALVES DE ALMEIDA JUNIOR
: Subdiretor le Abastecimento

}

é::-mam.—-ww‘"d .

Publicado no Boletim do Comando da Aerondutican® ,de  de de 2022,



COMANDO DA AERONAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRACAQ DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISE‘ziO: 22/09/2021
SECAQ DE PESQUISA E ESPECIFICACAO VERSAOQ: 0]
NOMENCLATURA: CODIGO:

Gorro branco para chefe de cozinha FAB-V-053

1. OBIETIVO

Esta especificagfo fixa as condigBes mfnimas exigiveis para aceitagfio e recebimento do Gorro
branco para chefe de cozinha,

1.1. Aplicagio:
Tabela 1 - Aplicacio

Usudrios Uniforme

12° A

Suboficiais
Sargentos

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS
2.1, Especificagdes Complementares:
FAB-MP- 025 — Tecido branco misto em sarja

2.2. Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425 - Guia para Inspecio por amostragem no controle
e certificagio de qualidade.

23. MCA 1681 - MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administragdo (SDAB).

3.NUMEROS DE CATALOGACAO
Sob medida: FAB-V-053-U

Obs.: Para fins de catalogagiio, é obrigatério informar o nfimero de controle utilizado na linhz de
producio da empresa (n.° de referéncia, ¢ddigo ou PN, por tamanhe ou numerag¢io).

4. CONDICOES GERAIS -.
M&) ﬁf . P}
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4.1. Amostragem:
4.1.1.  Amostras de aquisi¢fo:

4.1.1.1.  As amostras para exame deverio ser entregues conforme disposigdes do Edital do
Processo.

4.1.2. Amostras de recebimento:

4.1.2.1.  As amostras para exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versio Cormrigida:1989, ou atualizacbes mais recentes.

4.13. A amostragem poderd variar (aumentar) a critétio da SDAB, mediante justificativa
da Divisio de Padronizagio e autotizagio do Subdiretor.

4.2. Exames:

4.2.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 serio remetidas, para exames, ao
laboratério da SDAR ou a laboratério externo acreditado pelo INMETRO.

4.2.2.  Serdo considerados dois critérios para a definiciio do parecer sobre o recebimento ou
arecusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) — parimetro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento deverd ser integral; ¢

b) Critério desejdvel (CD) — parfimetro cujo descumprimento podera ser tolerado, desde que
nao descaracterize a pega,

423, As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
por intermédio de documentagio fornecida por lzboratério externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisicio/recebimento do material.

4.24. As demais caracteristicas apresentadas nesta especificagio deverfio, apos uma andlise
visual, incluindo-se 0s aspectos de simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas para efeito de
aquisicio/recebimento do material.

42.5. Prova: A pega serd submetida 3 prova de maneira a que se possa analisar/aferir o
caimento, o tamanho, a costura, a aparéneia visual, o corte, entre outros aspectos da pega em um
modelo humano, real. Caso algumas caracteristicas nio estejam em conformidade com o padrio
exigido, a roupa provada deveré passar por alteragGes e ser submetida a novo teste,

4.3. Defeitos:
As calgas deverdo estar isentas de defeitos, em especial, 05 assinalados a seguir (CC):
4.3.1. Tecido:

43.L1. Defeitos de tecelagem, acabamento ou tinturaria,

™)

R,
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43.2. Costuras:

4.3.2.1. Enrugamento, franzidos, pontos falhados, sobrepostos, linhas soltas, linhas de
pespontos, caseados e travetes com cores diferentes entre si na mesma pega ou com cores diferentes
da cor do tecido ou com manchas.

433, Aviamentos

43.3.1. M4 qualidade, mau acabamento, mi apresentagdo, deformidades, incidindo sobre
eles o disposto no item 4.2.4.

434. A avaliacdo dos defeitos deve ser feita de acordo com 2 Especificacio FAB-EXM-
001.

4.4. Conformidade e nio conformidade

44.1. Serd considerado em conformidade o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a exame satisfagam os indices e/ou as exigénoias da presente especificagio.

44.2. Serd considerado nio conforme o material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame nfo satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacfo.

4.5. Requisitos Bisicos

451, A confecgio obedecerd ao modelo do Desenho Técnico, apresentando perfeito
acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais e de prova (teste de
vestir no modelo real) (CC).

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pecas serd realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de
Administraggio (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Matéria-prima

6.1.1,  Tecido
Tabela 2 — Caracteristicas dos tecidos empregados.
. - Consumo
Tecido Composigio Largura Comprimento
Tecido branco miste em sarja 0 o
Especificacio 36;? P“ﬁ?ffe" 1600mm | 1.600 rom
FAB-MP-025 © ronester
WG.) L‘M -

T
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6.1.2. Linhas
‘Tabela 3 — Caracteristicas das linhas.
Titulo (CC) Cor(CC) Composicio (CC) Pontas p/em (CC)
120 Branca Polidster/Algodio 4

7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO
7.1.  Para melhor entendimento do texto deverdio ser verificados os termos e defini¢Ges constantes
1o item 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confecgdo de Especificaco Técnica,
7.2. Copa:
72.1. Copa tipica de gorro de chefe de cozinha, com 6 pregas de cada lado {CC).
7.2.2.  Possui uma aberturs traseira para permitir o ajuste do tamanho do gorro (CC).
7.3.  Corpo:

73.1.  Formado por uma faixa dublada (CC), do mesmo tecido (CC), para ajuste do
tamanho do gorro.

7.3.2. Cada extremidade da faixa forma uma ponta, conforme desenho (CC).

8. DESENHO TECNICO

8.1.  Os valores das cotas expressas nas Figuras devem ser consultados na Tabela de medidas
disponivel no item 9 (CC)
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Figura I — Visdo geral do gorro.

Figura 2 — Visdio superior da copa.
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Figura 1 — Detalhe da abertura traseira do gorro.

~

~

9. MEDIDAS

2.1.  Deverilo ser cumpridas as obrigagdes da Portaria n° 232 INMETRO, de 08 de maio de 2012,

referente a0 vocabulério de metrologia;

8.2, Deverfio ser verificados os equipamentos utilizados para medico que constam na Tabela 1

na Especificacio FAB-EXM-001.

Tabela 4 — Medidas de referéncia (medidas em mm)

Cota Medidas Tamanho Unice
A | Meio comprimento da faixa de ajuste (CC) 300
B | Altura total (CC) 180
C Largura da faixa de ajuste (CC) 50
D Largura das pregas (CD) 45
E Comprimento do topo da copa (CC) 275
F Largura do topo da copa (CC) 155
10.  Etiqueta

10.1. A etiqueta de conservagio dever4 atender o disposto na Resociugdo n° 02, de 6 de maio de

2008, do Conmetro.
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10.2. A etiqueta de identificacBio deverd seguir o seguinte modelo:

Figura 4 — Etiqueta de Identificacio.

g,!_é Razio Soctal ou
Home Fantasia
PRODUTO
FAR CNPJ
LS EXCLUSVD i N
Part Number Feito no Brasil
Tamanho Lote fAno
Frente Varso
\ 4

10.3. Caso haja a necessidade de uso de prendedores para estruturar a camisa em sua embalagem,

estes ndo poderdo ser metalicos, para se evitar manchas de ferrugem no tecido (CC).

Data: 22 de setembro de 2021.

Elaborado por:

f

PRISCILA MACHADO DA SILVA GUERREIRO Ten Cel Int
Chefe da Divisdo de Padronizagio (AB2)

o
(EINEY
CAMILA VASCONCELOS CORREA 1° Ten QOENG QUI
Chefe da Segfio de Pesquisa ¢ Especificacio (AB2-1)

ALEXANDER DE CERQUEIRA SANTIAGO 1° Sgt QS8 SDE
Segdo de Pesquisa ¢ Bspecificagio {AB2-1)
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Aprovo:

—

Brig Int GILSON ALVES|DE ALMETDA JUNIOR
Subdirctor de

w"‘{,&m ]

Publicado no Boletim do Comando da Aeronsutica n® , de de

de 2021,
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COMANDO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO

ESPECIFICACAO FAB-PP-015

01 - NOMENCLATURA:

Gravata vertical preta.

02 - PART NUMBER:

MODELO | TAMANHO NBE PN
COM LACO| UNICO SDABS440190000094 | FAB-PP-015-CL-U
SEM LACO | UNICO SDAB8440190000013 | FAB-PP-015-SL-U

Obs.: E obrigatério informar o n° de controle utilizado na linha de produgdio da empresa (n.° de
referéncia, codigo ou PN, por tamanho ou numeragio).
03 - UNIDADE:

Um

04 - APLICACAO: J

- Unissex. Oficiais: Suboficiais; Sargentos; Cadetes € Alunos.

05 - MATERIAL EMPREGADO:
05.01 - PARA GRAVATA TIPO “A™
05.01.01 - Tecido de seda pura, preto (CC);
05.01.02 — Entretela (CC);
05.01.03 - Linha prets de nvlon (CC), n® 60, 100% poliamida bonderizada.
05.02 - PARA GRAVATA DO TIPO “B” :
05.02.01 — Tecido: Cetim wison poliéster preto (CC);

05.02.02 - Entretela de aloodio e poliéster (CC).
05.02.03 - Linha preta <= nvlon (CC), n° 60, 100% poliamida bonderizada.

e

( )/

‘\\_\__:é i



(Folha 2/6 da Especificacio FAB-PP-015)
06 — REQUISITOS GERAIS:

06.01 - A gravata deverd obedecer aos desenhos e detalhes da presente especificagio.
Obsl :- As gravatas adquiridas pela Divisio de Provisdes, visando a distribuigéo gratuita, serdio
confeccionadas utilizando-se materiais do *“tipo B”.
Obs2- As gravatas adquiridas pela Divisio de Fardamento Reembolsivel poderio ser
confeccionadas utilizando-se materiais do “tipo A ou B™.

06.02 - A confecgio obedecerd ao modelo do desenho anexo, apresentando perfeito
acabamento, nos minimos detalhes: ¢

06.03 - No exame das amostras serfo utilizados dois critérios: Critério Critico (CC) e
Critério Desejavel (CD). conforme item “INSPEGAO E EXAME” da presente especificagfio.

07-DETALHES:

07.01 - As gravatas serio confeccionadas em tamanho dnico, com 1430 (+30 —10) mm de
comprimento (CC), apresentanido extremida'es com chanfros de 70mm (CD) e 30mm (CD);

07.02 = Tera largura maxima de 90mm (CD) e minima de 40mm (CD);

07.03 - O tecido para a confecgio das mesmas deverd ser cortado em angulo de 45°
(quarenta e cinco graus) (CC):

07.04 - Devera ser entretelada em toda sua extensdo (CC);

07.05 - A grovata om s primeirn metade nfo poderd possuir emendas (CC), podendo
entretanto possui-las ni sum scoandn metados

07.06 — A exiremidade Jo lado menor deve apresentar simetria na parte da frente (CC),
podendo haver pequenos desalinhamentos somente no verso;

07.07 - A 2100 (C1)) de distAncia da extremidade mais larga, teré aplicada externamente
no fundo uma passadeira de 60 (+10 -5) (CD) x 20 (+10 —5) mm (CD), para a introdugdo da
extremidade mais estoita: cstn rassadeira podera ser constituida pela etiqueta do fabricante; e

07.08 - Para 5+ oravecos com laco Teito, as proporgdes constantes da presente especificagio
devem ser guardadas  CC), ¢« s comprinento (incluindo o lago) deve ser de 1/3 (um tergo) (CC)

da gravata comum.

08 — MEDIDAS:

Tabela de tolerincia: p
[ ~ Dimensies (mm) Tolerdncia
~Jiclusive | _Exclusive
0 20 + 2 mm
B __ 150 +3 mm y—
| : EERREL + 5 mm
1oa 1300 ) + 10 mm
| Acima + 15 mm
Obs: Para o comprimento teral da gravata, e dimensdes passadeira, deverdo ser obedecidas

as tolerdncias especii-ous destos meodidas.

09 - AMOSTRAG! M 1:

As amostras prr cxame el retireas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR 5425
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10 - INSPECAO E EXAME:

10.01 - O material poderd ser inspecionado durante a fabricagdo a critério da SDAB;

10.02 - As amostras retiradus na forma do item 09 serfio remetidas a um dos Laboratérios da
SDAB para exames; €

10.03 — Serio considerados dois eritérios para a defini¢@io do parecer sobre o material
examinado:

a) Critério critico (CC)- aquele(s) julgado(s) imprescindivel(eis) para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento deverd ser integral: ¢

b) Critério descidvel (C13) — aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o anterior, porém
necessario a composicio do item ¢ cujo cumprimento devera ser igual ou superior ao nivel de
qualidade estabelecido

11 - RECEBIMENTO L RIICUSA:

11.01 = Sera considerwdn aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas
classificadas como critério critico {(CC) e, no minimo, 85% das 05 classificadas como critério
desejavel (CD) ou seia, (4 coracterisiicas; e

11.02 - Sera recuzndn o lote do material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame n7o sati-lican os indices efou as exigéncias da presente especificagio.

12 - MARCACAO:

12.01 — Os walores dos parimetros contidos na etiqueta de conservagdo serdio de
responsabilidade do forneced o <ondo que os valores abaixo servem apenas como exemplo.

12.02 — A cticueta oo identificacio e conservagio deverad ser inserida em uma das
extremidades, no [0 do avesso da pega, conforme figura abaixo:

RAZAO SOCIAL
TAMANHO
COMPOSICAO x-
C.N.P. L

ANO DE FABRICACAO R

VISTA DE FRENTE
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SIMBOLOS

TEXTO

Temperatura maxima de 40° C

Acio mecinica normal, niio misturar cores ao lavar
Enxdgue normal, secar a sombra

Centrifugacio normal

MNan usar alvejamento 4 base de cloro

I possivel a secagem na vertical

Chapa de base do ferro com temperatura mixima de 110° C
Ouando da passagem utilizar sobre a pe¢a um pano de
tecido 100% algodio, para niio queimar a fibra; e

Usar ferro a vapor ou prensa pode ser arriscado

OBS: Nio <o vceita qualane

13 - ACONDICICO M ANENT!

- L nnpnn 2 seco com todos os solventes normalmente usados

vars linipesa a seco, incluindo todos os listados para o simbolo
‘.'._, s t iroetileno ¢ 1.1.1 tricioroetileno (1.1.1 significa que
|08 3 rar __ : .'IIIE_:: e<tiio Iigadﬂs ao 1° itomo de C)
15770 DO VERSO

r tipa de etiqueta adesiva ou carimbo.

De acordo com o 7‘\‘\1“.1 DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS

Subdiretoria de Ao colmer

REVISADA EM 082 de ontubro de 2007,

la oo Intendéneia.

S30 Paulo. 27 de outubro de 2000.

A0
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A
COMISSAO DE ELABORACAO l;ﬁ stmcmmcbns TECNICAS
19 de

(BOL. INT. N 13,

janeiro de 2011)

SIDNEY FRA

E Pawl Int

MARCELO PINHEI Ri?ﬁE ANSIS Ten Cel Int

FABIO MARTINSHI FERREIRA DA SILVA Maj Int

]llll.

25 QSS idm:ak DE CLLOUEIRA SANTIAGO

QSS SEL TATIANE SANTOS DE OLIVEIRA

Visto:
YVIRIATO AUGUSTO FE ILHO Cel Int

Aprovo:

Brig Int &,ﬁ"ﬁ

CO JORGEDE LIMA




FAB-PP-015

FRENTE
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COMANDO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO

ESPECIFICACAQO FAB-PP-052

01 - NOMENCLATURA:

Gravata feminina preta.

02 - PART NUMBER:

[ TAMANHO

NBE

PN

UNICO

SDAB8445190000001 FAB-PP-052-U

Obs.: E obrigatério informar o n.

referéncia, codigo ou PN, por tamanho ou numeragio),.

03 - UNIDADE:

Um

04 - APLICACAO:

Feminino. Oficiais, Suboficiais, Sargentos, Cadetes; e Alunas.

05 - MATERIAL EMPREGADO:

05.01 - Tecido de cetim de poliéster preto, com brilho (CC);

05.02 - Linha preta n° 50 de algodo mercerizado (CC).

05.03 - Eléstico chato de 13 a 15 mm de largura, preto(CC);

05.04 - Fecho e fivela de pressio, confeccionados em nylon 6.6 (poliamida) preto (CC); e
05.05 — Entretela com as seguintes caracteristicas:

Acabamento: comum (CC);
Cor: Branca (CD); e
Lavagem: A seco a 4 imido até 40 graus C

® de controle utilizado na linha de produgiio da empresa (n.” de

2

L
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Composigio (CC) Peso em gr/im2 (CC)
Base 100% CO 86 gr/im2
De tecido colante
De togue médio (maleédvel)
Urdume
Trama
Adesivo LMP 86 gr/im2
Total 172 grim2
CONDICOES DE FUSIONAMENTO (CC)

Ferro Manual Prensa Elétrica
Temperatura 145 graus C 1502 155 graus C
Pressido Manual forte 80 Ibs/pol
Tempo 12415 Seg. 12 4 15 Seg.

06 - REQUISITOS GERAIS:

06.01 - A confecgdo obedecerd ao modelo do desenho anexo, apresentando perfeito

acabamento, nos minimos detalhes; e

06.02 — No exame das amostras serfio utilizados dois critérios: Critério Critico (CC) e
Critério Desejavel (CD), conforme item “INSPECAO E EXAME” da presente especificacio,

07 - DETALHES:

07.01 — Possuira uma tira de cada lado da gravata, cada uma com medida livre (descontando
a costura ao fecho e a fivela) de 130 mm de comprimento (CD), sendo 30mm em elastico de 13 a 15
mm de largura e 10mm em tecido duplo de mesma largura que o elastico e costurada a este (CD). A
unido as laterais da gravata sera feita por meio de costura ao eldstico (CC), margeando a borda

superior da gravata (CC); e

07.02 — Nas extremidades livres das tiras serdio costurados o fecho e a fivela de pressﬁﬂ

tecido (CC).

08 — MEDIDAS (tamanho anico)

-

CARACTERISTICAS DIMENSOES

Comprimento entre as pontas da borda superior 120mm

(CD)

Comprimento entre as pontas da borda inferior 140mm f

(CD)

Largura nas extremidades (CD) 28mm

Largura na parte central (CD) 35mm

Distincia medida entre uma reta que une as 10 mm

pontas da borda superior e a parte central da

borda superior (CD)

Distincia medida entre uma reta que une as 20 mm

pontas da borda inferior e a parte central da borda

inferior (CD)

Parte da tira constituida de elastico Largura: de 13 a 15 mm
Comprimento: 30mm

Parte da tira constituida de tecido duplo Largura: de 13 a 15 mm /
Comprimento: 100mm

Y
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08.01 — Tabela de tolerincia:

Dimensdes (mm) Tolerincia
Inclusive | Exclusive
0 20 + 2 mm
20 30 + 3 mm
50 100 + 5 mm
100 500 + 10 mm
Acima de 500 + 15 mm

OBS.: Néo havera tolerdncia para quantidade de botdes, ilhoses, caseados, orificios, rebites,
ziperes, passadeiras, fivelas, fechos répidos, pinos de fixagfo, fechos de pressdo, velcros, costuras,
tipo de entretela.

09 - AMOSTRAGEM:

As amostras para exame serdo retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR 5425,

10 - INSPECAO E EXAME:

10.01 - O material podera ser inspecionado durante a confecgéo a critério da SDAB;

10.02 - As amostras retiradas na forma do item 09 serdo remetidas ao laboratdrio da SDAB
para exames; e

10.03 — Serdo considerados dois critérios para a defini¢@io do parecer sobre o material
examinado:

a) Critéro critico (CC)- aquele(s) julgado(s) imprescindivel(eis) para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e ~

b) Critério desejavel (CD) — aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o anterior, parém
necessario a composi¢do do item e cujo cumprimento deverd ser igual ou superior ao nivel, de
qualidade estabelecido. \

11 - RECEBIMENTO E RECUSA: -

11.01 ~ Serd considerado aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas
classificadas como critério critico (CC) e, no minimo, 50% das 08 classificadas como critério
desejavel (CD) ou seja, 04 caracteristicas; e

11.02 - Sera recusado o lote do material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame ndo satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificagdo.

12 - ACONDICIONAMENTO:

De acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Intendéncia.

Siéo Paulo, 30 de Agosto de 2001

LA

.r"---.-__hj.
REVISADA EM 08 de outubro de 2007. g/ ﬁ éﬁ
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COMISSAO DE ELABORACAO DBESPECIFICACOES TECNICAS
(BOL. INT. N° 13, 19 de janeiro de 2011)

/™\ SIDNEY FRAN DE Cel Int
\ k)

MARCELQ PINHEIRO DE ﬁSIS Ten Cel Int FABIO MAR FERREIRA DA SILVA Maj Int

35 Q5SS SDF A%EXANDER DE CERQUEIRA SANTIAGO

Visto;
24 }ozn'" h
VIRIATO AUGUSTOF ES FILHO Cel Int

Aprovo:

M
Brig Int CO JORGED
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